一、先进制造与自动化
001浇冒口残留去除机械及技术

技术领域：先进制造与自动化

合作方式：面议

需求内容：1.中小批量液压铸铁件机械化或自动化（半自动化）浇冒口残留去除机械及技术，有效提高生产效率，减轻工人劳动强度，减少用工量。

2.多流道液压阀铸件内部流道清砂技术。

3.大批量的小型铸件流水线清理设备的开发。
002智能重载搬运机器人
技术领域：先进制造与自动化

合作方式：合作开发

需求内容：通过对交流驱动重载搬运机器人系统的理论研究和试验验证，建立交流驱动重载搬运机器人系统的测试开发平台及仿真系统平台，主要完成如下方面的研究内容：

1研究适合通过多台不同规格模块实现超高速载重能力25吨以上的重载超大型模块化搬运机器人；

2.研究满足冶金、工程机械、港口室外场合使用的重载搬运机器人成套技术、控制技术、系统集成技术；

3.研究适合重载搬运机器人交流驱动技术的多轮系重载搬运机器人技术；目前在搬运机器人系统中应用的主要是直流伺服电机驱动技术，其主要原因是直流电机调速性能好，控制性能稳定，随着技术的不断发展，由于交流伺服电机具有直流伺服电机所不具备的功率范围宽、扭矩大及维护成本低等特点，而且交流伺服电机在其它电力拖动系统中得到了广泛的应用，因此在重载搬运机器人系统中引入交流伺服电机的控制方式是发展的方向；
4.研究镍氢电池、锂电池等绿色环保电池的智能快速充电方法，以适应重载搬运机器人连续快速工作的需求；

5.动态环境实时建模和导航技术；

6.多搬运机器人协调控制技术，建立一套高效的多台搬运机器人任务的优化调度方案。
003高节能型稀土永磁全自动取向净成型设备

技术领域：先进制造与自动化

合作方式：面议

需求内容：1、稀土永磁制品精密成型技术；

2、设备节能、降噪技术；

3、一次净成型技术；

4、压力精度控制技术。

004液压设备制造的相关技术

技术领域：先进制造与自动化

合作方式：面议

需求内容：1.单动薄板拉伸液压机中多缸液压垫的同步技术及导向精度

2.一种自动定位的液压机

3.船舶压机中旋转压头与旋转工作台旋转的同步技术及稳定性

005回转之承

技术领域：先进制造与自动化

合作方式：联合设计

需求内容：建筑机械、工程机械、运输机械使用的回转之承的图纸设计、制造工艺、质量保证体系的联合开发。

006齿轮箱发展方向的制定

007齿轮材料的热处理工艺问题
008齿轮箱后续研发项目
技术领域：先进制造与自动化

合作方式：技术合作

需求内容：1. 在市场、技术调研的基础上，根据本企业技术，设备等情况，制订出开发方向。

2.齿轮材料的热处理工艺问题

3.设备进场后，安装调试的问题

4.齿轮箱项目安装好后，由于企业自身开发设计能力有限，希望有关单位提供相关技术，给予技术上的支持
009船舶上层建筑分段总体平面运输及滚装上船方案

技术领域：先进制造与自动化

合作方式：合作开发

需求内容：船舶上层建筑总装及整吊上船大家都不陌生，但整套上建进行平面运输和滚装上船，则是大家所未见识过的。本建设项目具有科技含量高、时间紧、任务重的特征，仅凭个人之力无法完成，必须依靠各方面的力量、资源来完成这个项目。要完成该项目，必须要满足场地条件，滚装设备条件，滚装技术条件，缺一不可。

010造型、浇铸技术改进

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术指导

需求内容：改进铸件掉砂、粘砂状况，提高浇铸质量。

011综合电能质量控制装置

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：合作开发、委托开发

需求内容：能进行有源无功补偿和有源胁迫治理，同时调节电压，防止电压跃变和跃落.

012变频自控自保新型电机开发

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：合作开发

需求内容：本公司拟和有关院校厂商合作，研发生产变频自保自控新型电机。该电机在工作过程中，通过变频形成稳定的电流，同时比常规电机省电近20%；通过自保自控，避免超负荷运转而损坏电机。该项目技术难点，如何通过变频节电，并同时接通自控自保装置。目前，公司成立了科研公关小组，来配合有关科研机构，开发新产品。该项目投资350万元，企业自筹了100万元，尚缺250万元，希望得到政府及有关部门的大力支持。
013汽车配件绿色铸造技术

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：面议 

需求内容：公司现采用压铸技术生产零配件，虽然该技术实现了无砂作业，但其冒口和余料都很大，工艺出品率不高，而且难用于钢铁材料，造成资源浪费。绿色铸造技术主要采用液态模锻，可实现无冒口、无砂、近净形、无缺陷铸造，在环保节能、提高质量和降低成本方面具有独特优势。

014大径活塞环生产线设备开发（钢带卷管开口机）

015大径活塞环生产线设备开发（全自动成型磨床）

016大径活塞环生产线设备开发（数控内、外倒角机）

017大径活塞环生产线设备开发（数控内径槽镗床）

018大径活塞环生产线设备开发（数控铣油孔机）（孔磨）

019大径活塞环生产线设备开发（数控斜形活塞环端面磨床 （毛坯球墨铸铁））

020大径活塞环生产线设备开发（数控修口机）

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：共同开发  

需求内容：1.钢带卷管开口机：设备加工范围是￠200mm至￠320mm,采用人工装夹，活塞环由芯轴固定，采用数控系统控制，砂轮磨削加工，配置冷却排屑系统，是活塞环（钢环）热处理后开口的半自动化的设备。

2.全自动成型磨床：该设备的加工范围是￠200mm至￠320mm，砂轮采用金刚笔和金刚滚轮两种修整方式，采用先进的数控系统控制，是活塞环外圆（磨削）成型加工的自动化设备。

3.数控内、外倒角机：设备加工范围是￠200mm至￠320mm,采用人工装夹，活塞环由电磁吸盘固定，采用数控系统控制，外角由砂轮磨削加工，内角由车刀加工的半自动化的设备。

4.数控内径槽镗床：设备加工范围是￠200mm至￠320mm,采用人工装夹，活塞环由芯轴固定，采用数控系统控制，实现活塞环精确分度，液压锁紧，采用成组铣刀铣削加工。是活塞环油孔加工的半自动化的设备。

5.数控铣油孔机（孔磨）：设备加工范围是￠200mm至￠320mm,采用人工装夹，活塞环由芯轴固定，采用数控系统控制，实现活塞环精确分度，液压锁紧，采用成组铣刀铣削加工。是活塞环油孔加工的半自动化的设备。

6.数控斜形活塞环端面磨床 （毛坯球墨铸铁）：该设备的加工范围是￠200mm至￠340mm。设备有数控系统，液压气动系统，冷却排屑系统等组成，砂轮在修整磨削过程中自动尺寸补偿，是活塞环梯角磨削加工的半自动化设备。

7. 数控修口机：该设备的加工范围是￠200mm至￠330mm，采用数控滚珠丝杆压料方式，控制系统采用程序控制器（PLC），操作触摸屏，配置冷却排屑系统及气动系统，是活塞环自动修口的设备。

021载重汽车底盘及悬架系统结构件轻量化研发生产

022汽车电动转向系统研发生产

023汽车能源回收装置系统研发生产

024汽车制动器支承架（底板）冲压成形技术研发生产

025冷挤压汽车制动凸轮轴的研发生产

026混合动力与电动汽车能量管理系统研发生产

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：产学研合作开发
需求内容：1. 拟轻量化改进设计结构，在确保使用性能的前提下，批量化生产制造中吨位以上载重汽车底盘悬架系统的相关结构联接件，达到大量节约人力物料资源的目标。

2. 拟采用国际先进技术、开发生产商用车驾驶电动转向系统产品，以达到转型升级目标。

3. 拟吸收采用国际先进研究技术成果，试制生产汽车能源回收装置系统产品，达到转型升级目标。

4. 拟采用钢板冲压形成技术以达到铸件制动器支承架（底板）更新换代与轻量化的目标，可大量节约人力物料资源。

5. 拟研究采用冷挤压凸轮轴“S”形头部凸轮轴梗部进行高速摩擦焊接工艺进行批量生产，将现有产品升级换代。

6. 拟采用国际最新研究技术成果，试制生产混合动力与电动汽车能量管理系统产品，以达到转型升级目标。

027智能地下立体停车系统

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：面谈
需求内容：1. 液压控制技术；

2. 自动化控制技术；

3. 机电一体化技术。

028管道整体连续挤压成型机

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：不限

需求内容：研发经费紧缺，寻找合作伙伴，研发成果共享。

029超大吨位油压机结构设计、优化与制造工艺
030液压机伺服驱动动力系统

技术领域：先进制造与自动化

合作方式：联合开发

需求内容：1.面向国际、国内航空航天、核电、船舶、风力发电等产业对超大吨位数控成形装备的市场需求，综合应用现代工程分析与设计方法、先进的智能控制技术、现场控制网络技术等，开发出具有自主知识产权的柔性化、集成化、网络化的超大吨位液压成形技术与装备，为航空、核电、船舶、风能等新兴产业提供亟需的超大型先进成形装备，提升我国大型、超大型锻件、合金件的制造能级，使我国超大型关键部件成形技术装备的生产能力进入国际先进行列。

项目产品的结构设计，要求极高的刚度、强度、抗偏载能力，同时兼具极佳的精度保持性，围绕“结构动态受力、疲劳分析、固有频繁、振型”等展开研究和试验，建立力学模型，完成结构优化设计和可靠性分析。
2. （1）重型伺服压力机关键技术：

1）重载、非线性、变负荷工况下多台大功率交流伺服电机的精确、同步控制技术；

2）滑块偏载自动检测补偿调整技术；

3）大功率伺服电机的柔性启动及其控制技术；

4）制动能量的回收、利用等节能技术；

5）实时高效开放式的多任务数控系统和运动控制算法。

(2)普通电机+控制系统替代进口的伺服电机，以降低成本并实现产业化
031  27.5kV永磁机构真空断路器

032  弹簧机构的优化设计及失效分析

033  自润滑镀银技术

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：合作开发

需求内容：1. 随着国家铁路投资的不断增加和铁道的电气化的改造进一步深入，适用于电气化铁道的高性能高使用寿命的断路器需求越来越大。我国目前使用的此类真空断路器的操作机构都是弹簧机构和电磁机构的现状，鉴于弹簧机构存在零部件多，制造工艺复杂，运行容易引起机械故障，而电磁机构存在驱动功率较大，接触力较小且合闸时容易引起触头跳动等问题，严重影响真空断路器的性能和可靠性。为了克服弹簧机构和电磁机构的不足，提高此类真空断路器的可靠性、安全性及使用寿命，降低驱动功率，从而提高电气化铁道的可靠性，需要新型的永磁机构。

由于永磁机构涉及到电路、磁场和机械部分，它的场域比较复杂，因此用传统的设计方法对永磁操动机构的结构尺寸、材料等参数进行选定往往不能达到最优结果，需要借助于最优化技术和计算机辅助设计方法才能达到产品优化设计的目的。同时永磁材料的选择问题，永磁机构手动操作问题等都属于此产品的技术要点和难点。

2.目前252kV三相联动断路器由于需要的操作功较大，操作机构普遍采用液压机构，但液压机构的制造及维护难度较大，不适合在国内普遍采用，所以开发大功率弹簧机构是国内高压电器行业急需解决的问题。

252kV三相联动弹簧机构的研发，如果一味增加弹簧的操作功，机构体积将大到用户难以接受，机构零部件制造难度也会大大加大，所以252kV三相联动弹簧机构研发的首要任务是提高目前弹簧机构的传动效率，并校核机构零件的安全系数，对零部件进行失效分析。

3.隔离开关的触头、触指是导电回路的关键零部件，对隔离开关的可靠性、寿命影响极大。它们在隔离开关分合闸过程中相对运动（相互摩擦），表面一般镀银处理，镀银面虽然导电性能好，但是耐磨性、耐蚀性相对来说不是很好。需要寻找一种新的镀银技术：既能保证导电性能好，耐磨性、耐蚀性相对来说又好。国外产品已有石墨镀银技术，希望国内能有掌握此技术的单位给予支持。

034数字印刷装订设备

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：产学研合作

需求内容：传统印刷正向数字印刷迅速发展，为此研究数字印刷装订设备已迫在眉睫。因此，我公司正寻求与各高校或研究机构，合作开展在国内印刷设备上，研究CIP4接口技术，支持JDF印刷装订数字化工作流程，适应客户未来以印前，印刷到印后的计算机集成控制。

035四轴以上联动的复合加工机床、五轴加工中心

技术领域：先进制造与自动化

合作方式：与境内机构及高校合作

需求内容：公司主要战略目标定位瞄准国际市场，打破国外技术封锁，研发高速模具机及五轴加工中心。重点发展高速高精度数控车床及国轴以上联动的复合加工机床、加工中心、数控专用机床及生产线等。

036智能有源电能质量控制装置
037智能降损开压装置

技术领域：自动化

合作方式：产学研

需求内容：1.智能有源电能质量控制装置的工作原理，要控制功率变换电路产生期望的谐波，一般要通过检测电路获取控制的参考信号，然后再利用控制电路产生控制信号去控制功率变换电路。因此，检测和控制算法直接影响到智能有源电能质量控制装置的补偿精度和补偿速度，是智能有源电能质量控制装置的关键环节。
2.降低线路损耗和提升线路电压为目标，能够自动平衡三相负载的有功、无功，抑制线路谐波的前提下，提升线路电压等方式，降低线损。
038汽车内饰件热压成型冲切模具刀口的制作工艺

039冲切模具刀口的简单加硬方法

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术服务

需求内容：1.（1）无刀口修配时100%切断率；

（2）刀口修配完成后，局部淬火处理工艺；

（3）零间隙刀口制作工艺；

（4）刀口加工后激光淬火达到加硬刀口、降低制作成本的目的。

2.模具本体材料为45#钢或30号铸钢的大中型复杂型面冲切模具的刀口部位局部加硬处理的简便方法。要求处理后硬度达到HRC50-54。且处理后的表面不得有任何裂纹、熔融、崩裂等缺陷。

040无缝钢管的变径、弯曲技术

技术领域：先进制造

合作方式：技术支持

需求内容：无缝钢管通过加热，对管材扩径后弯曲，达到需求的弯曲半径。

1、管材是通过模具边加热、边变径、边弯曲，其模具的技术需求及其参数。

2、原工艺包括：下料、推制、成形、整形、破口，难以一次达到产品要求，特别是曲率半径较小的产品难度更大。如何通过成熟的工艺提高产品合格率，且工艺上相对要容易操作。

041有色金属开发

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术支持

需求内容：因发展规模扩大，同时市场铜类产品毛坯存在这样那样的问题，因此决定自己铸造铜类产品。

042太阳能路灯，可通过印刷方法生产的高效能电池，电瓶吸尘器

043节能型纺织用吹吸清洁机

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术转让

需求内容：1.需求成熟的太阳能路灯生产工艺。面对广大的农村市场，要求采集光源、储蓄功能、自控功能，均达到先进水平。

需求一种可通过印刷方法生产的高效能电池的生产技术。

需求电瓶吸尘器的生产技术。

2.纺织用节能型吹吸清洁机是针对目前纺织行业同类产品配套功率较大，能耗较高而开发的一种节能产品。

044消失模铸造技术
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术支持

需求内容：消失模铸造涂料容易脱落,寻求技术改进方法。

企业简介：南通神功机械有限公司,坐落在如皋市桃园镇育华工业园区，占地面积22000m²,建筑面积10000余平方米，我公司是股份制企业，注册资本1000万元。主要产品为各类铸件。
045多色高速胶印机提高质量和可靠性技术研究

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：面议

需求内容：高档多色胶印机的制造技术一直被德国日本所垄断。江苏昌昇集团成功开发印刷速度15000张/小时的CS102-4高速多色胶印机，虽然主要性能指标均逼近德国日本同行产品。但要达到世界一流产品水平在速度、精度、自动控制等方面尚有差距。

集团下一步研发的重点是：1、进一步提高高档胶印机的速度。需要提高机器高速运行时稳定性的技术。2、自动上版和清洗技术。3、在线自动印品检测技术。5、数字喷墨印刷技术和胶印技术的结合。

046叉车轴承冲击试验

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：合作试验

需求内容：叉车轴承是能承受冲击负荷的特种轴承，但目前国内尚无试验冲击负荷大小的试验手段。我司询求合作设计一种试验台可以测试冲击负荷。

另外，叉车轴承疲劳破坏分析；叉车轴承的密封结构与密封性能的探讨。
047电站阀门防泄漏
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：共同开发
需求内容：1.电站阀门因密封面冲刷造成阀门内外泄漏，对密封的选材、合金堆焊，及匀流罩提出了要求，要同进解决以上存在问题，减少机组运行损耗，减少停机事故是现代阀门的设计要求。

2.阀门旁路防漏，可使用旁边减压来达到减少阀门中腔的压力，但对旁路阀门的设计提出了更高的要求，我公司尚未有成熟技术。
048高速铁路轴承专用钢球
049大飞机轴承专用钢球

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：共同开发
需求内容：1.对高速铁路轴承专用钢球的原材料性能、生产工艺方案、热处理关键技术等进行研究。

2.对大飞机轴承专用钢球的原材料性能、生产工艺方案、热处理关键技术等进行研究。
050全自动高速切纸机
051高温高压疏水门
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：聘用
需求内容：本公司自行研制的全自动高速切纸机技术中，现需要自动化程序控制技术。生产的高温高压阀门产品需求机电工程技术。

052优化低温皮革真空干燥机液压传动系统
053皮革机械拉软机易折皮与噪声的攻克
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术解答
需求内容：1.皮革机械中的干燥机，是一种利用真空状态下利用低温对皮革进行进行干燥的专用的设备，它机械传动主要采用液压系统油缸与齿条来进行机械传动完成的。其液压部分是该设备的重要组成部分。作为公司主导产品的低温真空干燥机在用户使用过程中，液压传动部分故障率相对较高，维修量较大。主要在采用国产油封备件时，系统漏油严重，故障率更高。需对整个产品的液压系统进行优化更新。

2. 皮革机械中的拉软机是利用机械锤击的方式，在皮革生产过程中对皮产品进行揉化处理的一种重要皮革机械，由于设备在运行过程中振动频率相对较高，且振动功率较大，（60KW），皮革在振动过程中极易产生折皮而影响皮产品的质量，同时设备在用户使用一段时间后，设备噪声猛增。为提升公司产品的内在质量，满足广大皮革生产厂家的需要，公司拟对拉软机产品进行了优化设计，从根本上解决易折皮与噪声问题。
054洋葱圈加工关键技术研究及生产线建立
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：产学研
需求内容：公司目前正处于发展期，需要食品制造方面的人才。公司在2008年申请了一项国家星火计划项目，因产品生产需要的机械研究并不合理，需要进一步的改进。

055特种船舶制造
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：面议
需求内容：对特种船舶的区域化设计与建造提供同类船舶的设计规范。
056电液执行机构、调节阀等执行器改进
057新型液压泵制造

技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术合作
需求内容：1.主要需求对各种执行器进行的工艺技术改进，能适应未来的高精度、高标准的需要。
2.需求液压泵技术开发，研制出新型技术或者新型产品应用于机械制造，主要对精密度、制作工艺等方面进行技术改进。

058喷涂自动排（收）系统
059自动激光镭射机械装置的研究
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：合作开发
需求内容：1.手机按键是由塑料键帽与硅胶组装而成的。塑胶按键通过模具注塑成型后，进行表面喷涂工艺等后续工艺处理后，再冲切成单粒，经过组装夹具组装成成品。 在喷涂过程中，我们需要将塑料框产品排在喷涂托盘上， 喷涂后在将其从盘上收好叠起，这个过程耗费大量人工，因此我公司需求一种自动排收产品的机械设备，以代替人工。

具体如下：

（1）需要有机械爪或机械手

（2）通过程序控制机械手在XY平面任意点平移并可定位，并能松夹产品

（3）Z轴方向也要能上下移动，将产品排放盘上和从盘上收取叠放一叠。

（4）能根据产品的大小，可方便快捷调整程序，切换不同产品排放收取。

（5）要有记录保存功能，能方便调用程序。
2.在激光镭射雕刻过程中，需要人工将产品一叠叠的产品，一片一片的放到夹具里， 雕刻后再一片一片的叠起，一台雕刻机需要一人操作，工作效率低下，因此我公司需求项目是，利用工程研发中心的平台，研究出一种能根据产品的大小，快捷调整程序，切换不同产品排放收，并要求有记录保存功能的新型装置，这样可以一人巡视四台机器，提高工作效率。
060铸件制造工艺改进
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：校企合作
需求内容：随着我国铸件行业的迅猛发展，工艺技术的改进直接影响到企业的发展态势，我公司在铸件制造过程中，急需研究并解决的问题是如何采用新工艺、新材料，提高工艺出品率，从而增加型砂使用次数，减少型砂的废弃。
061环保型卸料车
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术服务
需求内容：卸料车在卸料运行过程中有大量粉尘溢出，目前采取的防尘措施是加密封胶带，通过风箱式伸缩蝶阀进入收尘器集中收尘。现需求一种除尘器与卸料车一体化设备，即节能环保又紧凑实用，希望有此项目技术的科研院所提供帮助。

062电子产品贴皮的检测标准的升级
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术服务
需求内容：本公司在电子产品贴皮草领域已经具有本企业的技术标准，根据市场发展的要求，本公司决定对产品的检测标准进行升级，使本公司的产品达到行业领先的要求。本公司需要有电子及皮草等方面的人才来完善标准的升级。

063提高转动机械结构的耐磨和抗震性能
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术服务
需求内容：在机械结构的设计过程中，为了实现产品的多方位，多角度转动，我们采用了转轴加连接螺栓，再与不同材料的摩擦片作为转动结构的主要材料，目前，需要解决的难题是如何增强其耐磨性和抗震性，并保证具有良好的松紧度。

064油电混合动力
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：项目合作
需求内容：1.油电混合动力总体设计和计算；

2.油电混合动力车辆的基本要求具体如下：

（1）、库区内使用蓄电池，库区外使用柴油进行作业，发动机低温启动性；

（2）、最小离地间隙大于200毫米；爬坡度大于18%（10米），长时间的爬坡或下坡（2公里），良好的制动性能；对速度无特殊要求，30km/h；

（3）、牵引重量有2650 ~ 9600公斤；外形尺寸依据3000ⅹ1700ⅹ200毫米；

（4）、牵引装置需重点设计，高度可调，锁止方便可靠，行使中无托钩现象，尤其锁止和解锁装置采用自动的形式，这样驾驶员无需下车进行锁止和解锁操纵。减少拆挂动作，减少作业人员，最好驾驶员在车上可操作拆挂钩；

（5）、轮胎直径不能过小（站台与火车平板车之间的距离最小处为300毫米），否则轮胎卡滞在平板车与站台之间；轮胎具有良好的附着性；

（6）、制动形式可考虑气制动，主要物资的制动均采用气制动方式，或者必须安装有打气泵以及物资气制动所需气源的标准接口；转向必须助力的形式；

（7）、车载充电装置，即接市电可直接充电（为避免长时间作业，无法充电）。
065特种叶片加工与测量
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术共享
需求内容：1. 纵树形圆弧叶根末级叶片加工技术；
2. 通流部分带拉筋凸台动叶片加工技术；
3. 双胞胎调节级动叶片加工技术。

066超高压技术应用
067多油缸同步控制技术的应用
068快速液压机
069制品重量自动控制系统
技术领域：先进制造与自动化
合作方式：技术共享
需求内容：1. 超高压油缸的设计、制造：油缸的材料、结构方式、加工工艺等；超高压系统的设计、制造：阀的选用、泵的选型、管路防震、管道的密封等；卡套式管路的设计、制造：卡套式的应用及制作。
2. 多油缸同步控制技术的设计：阀的选用，电气的控制。

3. 热锻领域，为防止冷却耗能、耗材、耗时。需快锻压机如何解决液压、电控、机械的快速工作效率。

冷加工领域，为提高效率降低能耗。需快速压机如何解决液压、电控、机械的设计制造。
4. 制品重量自动控制系统：液压机的加料精度，重量的检测及控制系统。光电检测工件不直度，并作出信息反馈。

